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Влияние СВЧ - излучения на пластическую деформацию металла изучалось в двух постановках опыта: 1) при активной деформации с разной постоянной скоростью; 2) при релаксации напряжений на образцах стали 12ХН10Т длиной рабочей части 28 мм, ширина12 мм толщиной 0,2 мм. Во время активной деформации пики снижения нагрузки деформируемых образцов в СВЧ - поле чередовали с пиками ток + СВЧ. Ориентация поля E. СВЧ была поперечной или продольной. Действие импульсного тока на пластическую деформацию нержавеющей стали усиливалось в присутствии СВЧ - излучения. Небольшое тепловое действие  тока и СВЧ учитывалось и вычиталось. При релаксации механических напряжений, и остановках растяжения образцов с паузами по 3 мин без разгрузки, производилась регистрация влияния отдельно импульсного тока, а затем СВЧ - излучения и тока. Было проведено по 3-4 серии измерений релаксации механических напряжений на одном и том же образце. Возобновление растяжения перед каждой новой серией измерений релаксации напряжений начиналось с более высокой нагрузки, вплоть до разрушения образца. Каждая серия измерений начиналась сразу после остановки растяжения по достижению уровня нагрузки на 50-100 Н больше прежнего. Каждая серия измерений состояли из четырех пауз релаксации: а) без  какого либо воздействия; б) с воздействием СВЧ – излучением и разной ориентации вектора E; в) с воздействием импульсами тока; г) с совместным действием СВЧ - излучения и импульсов тока. На одном образце проводить по 12 – 16 измерений. По достижению нагрузки в 1400 - 1500 Н образец, как правило, разрушался в шейке. Без какого-либо воздействия начальная релаксация не превышает 3-5%. При действии СВЧ - излучения и импульсов тока соответственно 4-5% и  6-7% . При совместном действии эффект достигает значений 12-13%, т.е. почти аддитивен. Ориентация поля E – поперечная. Падения нагрузки за 3-х минутную паузу релаксации было на 8%, а при действии СВЧ - излучении и тока на 7,5 – 12,3% и 10-13% соответственно. Во всех случаях рост падения нагрузок происходит с увеличением уровня приложенных напряжений по номерам серий измерений. При этом совместное действие тока и СВЧ - излучения дает релаксацию в пределах 14,6 – 22,5%. Ориентация поля E – поперечная. Электропластическое действие импульсного тока на пластическую деформацию нержавеющей стали усиливается в присутствии СВЧ - излучения. Была изучена скоростная зависимость обнаруженного эффекта. В опытах было установлено явление исчезновения магнитных свойств у нержавеющей стали при электропластической деформации. Это впервые зафиксировано при действии СВЧ - излучения на деформируемый металл. При продольном поле вектора E относительно оси испытуемого образца эффект совместного действия достигал 30%. Впервые экспериментально обнаружено влияние СВЧ - излучения на процесс пластической деформации металла при разных ориентациях вектора E. Полученные результаты позволяют утверждать о наличии дополнительного механизма электропластической деформации [1], возможно, спинового разупрочнения металла [2] в скрещенных полях СВЧ-излучения и собственного магнитного поля тока. Результаты исследований могут быть использованы при любом виде ОМД [3].
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