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Сведения о ведущей организации 

 

1. 
Полное наименование 

организации 

Государственный научный центр Российской 

Федерации Акционерное общество «Научно-

производственное объединение «Центральный 

научно-исследовательский институт технологии 

машиностроения» 

2. 
Сокращенное наименование 

организации 
ГНЦ РФ АО «НПО «ЦНИИТМАШ» 

3. Ведомственная принадлежность ГК «Росатом» 

4. Место нахождения 
Россия, г. Москва, ул. Шарикоподшипниковская, д. 
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5. 
Почтовый адрес организации с 

указанием индекса 

115088, г. Москва, ул. Шарикоподшипниковская, д. 
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6. 
Телефон с указанием кода 

города 
+7(945)675-83-02 

7. Адрес электронной почты cniitmash@cniitmash.com 

8. 
Адрес официального сайта в 

сети «Интернет» 
https://cniitmash.com/ 

9.  Руководитель организации Орлов Виктор Валерьевич 

10.  Уполномоченный   

11. Должность Генеральный директор 

12 Ученая степень Доктор технических наук 

13. Ученое звание  

14 
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